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Dlaczego system minimalnego smarowania?

Ekonomia

» Koszty obrabianych elementéw przy zastosowaniu
réznych emulsji chtodzacych wynoszg okoto 7-17%
kosztéw catkowitych. Ten wynik mozna wyraznie
zredukowa¢é dzieki zastosowaniu systemu minimalnego
smarowania.

e Dzieki zmniejszeniu tarcia i wynikajagcemu z tego wzrosto-
wi wydajnosci mozliwa jest tansza obrébka detalu.

o Krétsze przestoje maszynowe dzieki zwiekszeniu
trwatoSci narzedzi.

© Wiéry sa niemalze suche - zmniejsza to czas i koszty 1c‘t}¢
usuwania.

© Brak koniecznosci stosowania energochtonnych pom@ k

sprezarek pozwala na ograniczenie kosztow energii

Przyktadowy rachunek optacalnosci

Zuzycie i analiza kosztow przy zastosowaniu konWenc]o- 'y

nalnego systemu smarowania oraz emulsji chtodzgcej ﬁ
sidi=l LS

Wytworzone Alu-Felgi przy 3 zmianach | okoto 3601‘@]
Zuzycie oleju 3

|

Zuzycie na felge “okoto 37 mI
Cena oleju za litr -~ 3,00€
Cena za 13.320 ml 39,96 €
Koszty dla 12 maszyn na dzien 47952 € s

Koszty za 12 maszyn

h
P
przeliczone za 250 dni roboczych 119.880, o0€|

Zuzycie i analiza kosztow przy ;astosowamw Oleju
Accu-Lube LB5000 oraz systemu.mininfalnego I"'-' '
smarowania firmy Accu-Lube L/ S

Wytworzone Alu-Felgi przy 3 zmianach okoto 360 felg

A _ okoto 1.332 mi
zycie na felge okoto 3,7 ml
u za litr 20,20 €
Cena za 13.320 ml 26,91 €
Koszty dla 12 maszyn na dzien 322,92 €
. Y Koszty za 12 maszyn

4 o T . - przeliczoneyza 250 dni roboczych 80.730,00 €

, c‘iwlosm przy

©sOwaniu Accu-Lube: 39.150,00 €




Dlaczego system minimalnego smarowania?
Przyjazny dla Srodowiska

Konwencjonalny system chtodzacy System minimalnego smarowania Accu-Lube

nie szkodzg ani cztowiekowi an

~ biodegradowalne
© nietoksyczne A )

- bez dodatkéw: chloru, azotynu, siarki, fenylu, biocydéw
+ wyprodukowane z naturalnych, odnawialnych surowcéow
- bezzapachowe i

Uzycie srodkéw smarujacych Accu-Lube pozwala uniknaé:
- wysokich kosztow utylizacji
~ utraty czasu spowodowanej przestojami maszyn
‘ )  ubytku sity roboczej przez choroby alergiczne lub urazy na
$liskiej podtodze
1dn cﬁw;ljgnieisc pracy

el [u‘ | Techniki minimalnego smarowania Accu-Lube —
t ' 4 Gwarancja oszczednosci
' t t Accu-Lube - Panstwa wkiad w ochrone srodowiska ’»-_‘

< & i Y

:



Smarowanie zewnetrzne

Urzadzenia dozujgce Accu-Lube — Gwarancja oszczednosSci i
precyzyjnego nanoszenia Srodka smarujacego

Urzgdzenia dozujgce Accu-Lube umozliwiajg doktadng regulacje srodka smarujgcego
nanoszonego na ostrze narzedzia, co umozliwia prostg kontrole zuzycia. Mate krople
Srodka smarujgcego dzigki prgdowi powietrza sg nanoszone doktadnie na ostrze
narzedzia bez tworzenia niebezpiecznej mgietki.

Dzigki precyzyjnej budowie systemu modutowego urzgdzenia dozujgce Accu-Lube
moga by¢ dopasowane do potrzeby konkretnego przypadku.

Efekty stosowania urzadzen dozujgcych Accu-Lube:

® uzywanie ostrzy narzedzi bez przerw

e rbwnomierne naniesienie srodka smarujacego

e minimalne zuzycie $rodka smarujgcego

® duza wydajnos¢ ostrzy dzieki zastosowaniu Srodka smarujgcego Accu-Lube
e suchy element obrabiany, narzedzie i maszyna

Urzadzenia dozujgce Accu-Lube do zewnetrznego smarowania

Niewielka ilos¢ $rodka smarujacego wspaniale pokazuje réznice pomiedzy pracg na
sucho a systemem minimalnego smarowania. Podczas pracy na sucho nie ma zadnego
$rodka smarujgcego w ktdérego Srodowisku znajduje si¢ narzedzie ani element
obrabiany, nie ma zadnej ochrony przed efektem przegrzania a co za tym idzie
mozliwosci skrécenia czasow przestoju narzedzia. Te problemy rozwigzuje uzycie
system minimalnego smarowania, przy pomocy niewielkiej ilosci srodka smarujgcego
oraz dzieki zastosowaniu precyzyjnego systemu nanoszenia srodka smarujgcego na
ostrze narzedzia.

Pompa ttoczkowa Accu-Lube zostata tak skonstruowana aby zapewni¢ jednakowy i
rownomierny przeptyw srodka smarujgcego od momentu uruchomienia az do
wytgczenia urzgdzenia. Pompa ttoczkowa Accu-Lube pracuje z jednakowg precyzjg
aby nieustannie i jednakowo smarowac ostrze narzedzia. Przy stosowaniu Srodka
smarujgcego Accu-Lube gwarantujemy 4 - letnig gwarancje na pompy Accu-Lube.

Pompa Accu-Lube wymaga sprezonego powietrza aby aktywowac cykl pompowania
przy cofnietym toczku, doktadna odmierzona ilos¢ $rodka smarujacego zostaje
wessana do komory pompy. Nastepnie ttoczek wciska Srodek smarujgcy do weza
kapilarnego ktory znajduje si¢ wewnatrz weza powietrznego.

W ten sposob wszystkie srodki smarujgce Accu-Lube nanoszone sg z takim samym
efektem na ostrze narzedzia



Smarowanie zewnetrzne

Urzadzenie dozujace z pompa mosiezna Urzadzenie dozujgce z pompa aluminiowa

Czesci sktadowe urzadzen dozujgcych Accu-Lube

1 Zatacznik

Wiacznik ON/OFF

Opcije: zawor elektromagnetyczny, przetacznik, dzwignia rolkowa, zawor reczny, pedat wigczanie
sprezonym powietrzem.

2 Zawor powietrzny

Zawor ten reguluje ilos¢é powietrza wyptywajgcego z dyszy. Kazda pompa aluminiowa ma wiasny
zawOr i moze by¢ regulowana niezaleznie od innych pomp.

3 Skala regulacji naptywu Srodka smarujacego

Przekrecajac Srube regulacyjng mozna ustawiac ilos¢ stosowanego $rodka smarujgcego.

4 Generator czestotliwosci

Regulacja taktowania pracy pompy

Pneumatyczny generator czestotliwosci: 5-180 Skokéw/min.

Elektryczny generator czestotliwosci: 1-128 Skokow/min.

Zawor elektromagnetyczny: dowolnie programowalny

5 Metalowa obudowa

6 System mocujacy

Przygotowane otwory pozwalajg na diugotrwate zamocowanie urzadzenia dozujgcego na maszynie
lub mozliwo$¢ zamocowania urzgdzenia za pomocg magnesow na obudowie.

7 Przytagcze sprezonego powietrza

Minimum 4 bar, maksimum 10 bar ci$nienie wejsciowe.

8 Filtr powietrza

9 Pojemnik ze Srodkiem smarujgcym

Wielkosci 0,3 L; 1,0 L; 2,0 L; 3,0 L takze z czujnikiem poziomu $rodka smarujgcego.

10 Dysze

Dysze do cigcia pitg tarczowa, dysze miedziane lub stalowe, waz koralikowy Lock-line, réznego rodzaju
dysze metalowe natryskowe, dysze obrotowe oraz dysze specjalne

11 Srodek smarujgcy ACCU-LUBE

Urzadzenie dozujgce Accu-Lube na katowniku mocujgcym

To proste urzgdzenie dozujgce posiada pojemnik 0,3 Litra, pompe
dozujaca, wspoétosiowy wagz z wezem koralikowym Lock-line. Mozna
je bezproblemowo przymocowac do kazdego metalicznego podtoza
Za pomocg magnesu.

Po podtgczeniu sprezonego powietrza, urzgdzenie jest natychmiast
gotowe do pracy.

Obszary zastosowania: Proste wiercenie, frezowanie lub pitowanie.




Smarowanie zewnetrzne

Zuzycie ptynu smarujacego ml/h

Pompa aluminiowa

OBROTY

5 0,5 1 1,5 2 25 3 3,5 4
Q| 025 | 2 9 19 o7 34 47 54 66
;_% 0,5 2 6 12 15 | 215 | 30 33 41
21 o075 | 15 4 7 10 14 18 | 205 | 24
N 1 1,5 2 4 65 | 85 9,5 12 14
s | 125 | 08 1,5 3 3 5 6

g 15 | 07 | 08 1 2 2 3 5
S| 175 | 06 0,7 08 | 1,5 1,5 2 2,5 3
G 2 0,6 0,6 07 | 15 1,5 2 2,5 2,5

Pompy mosigzne stosowane sg w urzgdzeniach dozujgcych tylko przypadku, gdy klient nie stosuje naszych

Srodkoéw smarujgcych lub gdy zachodzi potrzeba dostarczenia wiekszej ilosci sSrodka smarujacego.

Zuzycie ptynu smarujacego mi/h
Pompa mosiezna

Stuk
5 38 | 33 28 23 | 18 13 8
8| 025 | 34 | 39 56 65 | 84 96 | 109
2 05 | 18 | 255 | 35 38 | 48 61 65
2| o715 125 | 16 21 26 | 31 37 | 385
N 1 8 o | 125 | 15 | 18 | 20 | 24
s 125 | a4 5 7 85 | 11 12 13
g 15 2 3 3 4 5 7 75
S| 175 15 | 2 25 3 3 4,5
G 2 1,5 2 25 25 4 4

Dysze do cigecia pitg taSmowa

K /yﬂs

Dysze i dysze specjalne

Dysze do ciecia
pita tarczowa

Dysze elastyczne
Dysze Loc-line




Smarowanie zewnetrzne

Dysze miedziane/
stalowe
Z mocowaniem

Szeroki natrysk Mosigzna Mosigzna Szeroki natrysk  Peiny stozek ~ Wklesty stozek Punktowa Okragta
Nr.: 1 3,4mm 1,5mm Nr.: 2

Dysze

obrotowe

Dysze specjalne

Zastosowanie specjalnie dopasowanej dyszy gwarantuje precyzyjne dozowanie oraz odpowiednie
wtry$niecie Srodka smarujgcego w konkretnym przypadku na ostrze narzedzia.

Obszary zastosowania urzadzen dozujgcych Accu-Lube:

e pity taSmowe e ukosowanie

e pity tahcuchowe e ttoczenie

e frezarki e profilowanie gietarkg wielorolkowg

e obrébka skrawaniem e faczenie blach przez zaginanie i zaciskanie
e gwintowanie ® wyginanie

e wybijanie e moletowanie

® przecigganie e przeformowywanie

e walcowanie gwintow

Przykfady zastosowania

[\ r J 4

Frezowanie Walcowanie gwintéw Formowanie



Smarowanie zewnetrzne

Frezowanie Walcowanie gwintéw Formowanie

Systemy Minimalnego smarowanie Accu-Lube stosuje sie przy produkcji
ponizszych podzespotéw:

Przemyst motoryzacyjny: klimatyzacja karoseria/wnetrze
silnik sterowanie

uktad hamulcowy uktad

wydechowy

uktad
alufelgi podwozie naped zawieszenia

Przemyst lotniczy:

kadtub

wiercenie/nitowanie

M
e
—
=l

podzespoty >
noéne dziob
skrzydta
podzespoty napedowe
| w wielu innych gateziach przemystu...

Przyktadowe referencije:
e AIRBUS e Bisiach & Carru e ZF Lemférder Fahrtechnik
¢ Rolls Royce e EADS e Mercedes
e GE ® Prowin e ASL Lemwerder
e PSA e Porsche e MT Aerospace
e Adige S.p.A. e Audi e RUAG



Smarowanie wewnetrzne

Accu-Lube MiniBooster i EcoBooster
dla zastosowan w centrach obrébczych CNC

Przy wewnetrznym smarowaniu mieszanina powietrza ze Srodkiem smarujacy jest transportowana
poprzez wrzeciono narzedzia przez ktére doktadnie zaopatruje w olej smarujacy ostrze narzedzia.

Accu-Lube MiniBooster sktada sie z ponizszych podstawowych elementow:

e Pompa precyzyjnego dozowania Accu-Lube

e Generator czestotliwosci Accu-Lube

e Accu-Lube komora - MiniBooster = serce systemu

e Elektroniczne sterowanie dla automatycznego dostosowania ilosci Srodka smarujacego
dla réznych przekrojéw narzedzi (tylko w przypadku wariantu SR)

W komorze MiniBooster zmieszany z powietrzem Srodek
smarujacy jest dostarczany w kropelkach < 1pum.

Accu-Lube MiniBooster MB Il

Obszar zastosowania:

e Tokarki z narzedziami przystosowanymi do
wewnetrznego smarowania

e Urzadzenia CNC z r6znymi narzedziami
oraz przekrojami

e Dla narzedzi o przekrojach: 3 - =8 mm

Dane techniczne:
Napiecie robocze: 24 V DC 2W
(opcjonalnie 110 V, 220 V)
Ciénienie robocze: 6 — 8 bar
Pojemno$¢ zbiornika: 500 — 750 ml
(opcjonalnie 950 — 1.400 ml)

Czesci skiadowe:

e 2 komory Boostera

® 1 pompa dozujgca

® 1 generator czestotliwosci
(opcjonalnie: dowolnie programowalny zawoér
elektromagnetyczny 40-50 skokéw/min.)

Urzadzenia ponizszych producentéw sg wyposazone w ten system Accu-Lube :

® Depo e Fill
e Matec e Reis Robotics
e EMAG e Index
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Smarowanie wewnetrzne

Podwdjny MiniBooster MB Il Accu-Lube

Wspétpracuje z narzedziami o $rednicach:
3-s8mm

Dane techniczne:
Napigcie robocze: 24 V DC 2W
(opcjonalnie 110 V, 220 V)
Cisnienie robocze: 6 — 8 bar
Pojemnos$¢ zbiornika: kazdy 500 — 750 ml
(opcjonalnie kazdy
950 — 1.400 ml)

Czesci sktadowe:

e 4 komory Boostera

e 2 pompy dozujgce

e 2 Generatory czestotliwosci
(opcjonalnie: programowalny zawor
elektromagnetyczny; 40-50 skokdw/min.)

Powyzszy podwaojny MiniBooster Il sktada sie z dwoch oddzielnych systeméw MiniBooster |l
zespolonych w jednej obudowie.

Powyzszy podwojny MiniBooster Il zostat stworzony dla stosowania przy gtowicach
wielowrzecionowych.

Opcjonalnie istnieje mozliwo§¢ dostarczenia sterowania elektronicznego.

Ten system stosuje sie przy:

e przy wierceniu na urzgdzeniach przy ktorych stosuje sie rozne narzedzia
® przy czopach gwintowych

» przy frezowaniu czesci dla przemystu samochodowego



Smarowanie wewnetrzne

Accu-Lube MiniBooster MB Il HD SR

Dla $rednic narzedzi z kanatami chtodzgcymi:
1-=25mm

Dane techniczne:
Napiecie robocze: 24 V DC 2W
(opcjonalnie 110 V, 220 V)
Cisnienie robocze: 6 — 8 bar
Pojemno$¢ zbiornika: 500 — 750 ml
(opcjonalnie 950 — 1.400 ml)

Czesci skiadowe:

e 2 komory Boostera

e 2 pompy dozujgce

e 2 generatory czestotliwosci
(opcjonalnie: dowolnie programowalny zawoér
elektromagnetyczny; 40-50 skokow/min.)

Accu-Lube MiniBooster MB Il HD SR przeznaczony jest
do obrébki z narzedziami posiadajgcymi kanaty chtodzace
w centrach obrébczych CNC i tokarkach CNC.)
Accu-Lube MiniBooster MB Il HD SR

umozliwia precyzyjny przebieg prac obrébczych.

Zalety:

e Dzieki elektronicznemu sterowaniu system automatycznie przestawia sie na rézne przekroje
narzedzi z kanatami chtodzgcymi.

* Nie ma koniecznosci stosowanie specjalnej funkcji-M dla kazdego narzedzia po kazdej zmianie

e Nie trzeba przepisywac istniejgcych programoéw CNC na specjalng funkcje-M dla systeméw
minimalnego smarowania.

e Prosta instalacja! Potrzeba jedynie weza doprowadzajgcego powietrze 6-8 bar i wyjscia
z maszyny CNC- 24V (Funkcja-M. wh/wyt Srodka chtodzgcego).

® System gwarantuje wysokg przyjaznos¢ dla uzytkownika, bezpieczenstwo procesu tak wazne
zwlaszcza przy produkcji seryjnej.

e Zuzycie sprezonego powietrza jest zredukowane o okoto 20% poniewaz system zatgcza sie
jedynie w razie potrzeby dostarczenia wigkszej iloSci zawiesiny powietrzno-olejowej niz znajduje
sie akurat w zbiorniku buforowym.

e Zuzycie $rodka smarujgcego wynosi okoto 8-14 ml/h. Jest ono zalezne od Srednicy
zastosowanego narzedzia i jego czasu zetkniecia z obrabianym przedmiotem (czas obrdbki)

Obszary zastosowania: giecie, wiercenie, gtebokie wiercenie, frezowanie, toczenie, tarcie

Powyzszy system stosuje sie przy produkcji:

e rur chtodzgcych ¢ hydrantow
e rur wydechowych ® blokéw silnika
® podzespotdéw urzgdzenh * watkow przegubowych

Urzadzenia ponizszych firm zostaty wyposazone w systemy Accu-Lube:

» Crippa o EMAG * Weeke ¢ Kaltenbach
e Fill e Ex-Cello e Chiron e Suhner
* Homag ¢ Reis Robotics  » Matec e Zayer

e Schwarze-Robitec 11



Smarowanie wewnetrzne

Accu-Lube MiniBooster MB Il HDC

Urzadzenie to sktada sie z dwoch systemow
(zewnetrznego i wewnetrznego smarowania) w jednej obudowie.

Wewnetrzne smarowanie

e 2 komory boostera

e 3 precyzyjne pompy dozujgce

e 3 generatory czestotliwosci
(opcjonalnie: dowolnie programowalne zawory
elektromagnetyczne; 40-50 skokow/min.)

Dla narzedzi z kanatami chtodzgcymi 3 - = 25 mm

(1 - =25 mm przy

Accu-Lube MiniBooster MB Il HDC SR)

Zewnetrzna smarowanie
e 3 precyzyjne pompy dozujgce
¢ 3 Generatory czestotliwosci
(opcjonalnie: dowolnie programowane zawory
elektromagnetyczne 40-50 skokéw/min.)
Nieograniczone dla narzedzia wéwczas gdy
pozycja dyszy pozwala na optymalne ustawienie
na ostrze narzedzia.

Dane techniczne:
Napiecie robocze: 24 V DC 2W (opcjonalnie 110 V, 220 V)
Cisnienie robocze: 6 — 8 bar
Zawarto$é pojemnika wewnetrzne smarowanie: 500 — 750 ml
(opcjonalnie 950 - 1.400 ml)
Zawarto$¢ pojemnika zewnetrzne smarowanie: 1.000 ml
(opcjonalnie 2.000 ml)

Zewnetrzne smarowanie dla narzedzi bez kanatéw chtodzacych
Wewnetrzne smarowanie dla narzedzi z kanatami chtodzacymi

Zalety:

» Nie ma konieczno$ci wymieniania narzedzi bez kanatow chtodzacych

» Przy cigzkiej obrébce skrawaniem mozna stosowac réownoczesnie zewnetrzne
| wewnetrzne smarowanie

Opcjonalnie dostepne sterowanie elektroniczne.

Przy uzyciu tego systemem wszystkie obrabiane
obszary obrébki na centrum CNC sg smarowane.

System ten stosuje sie¢ przy produkciji:

e kutych alu-felg e czopow gwintowych

e przegubdw walcowych * wahaczy poprzecznych do Formuty 1
e odlewanych z aluminium obuddw silnikow

Urzadzenia ponizszych firm zostaty wyposazone w systemy Accu-Lube:
¢ Matec ® Homag ® Suhner

¢ Chiron » Kaltenbach o Fill

* EMAG

e



Smarowanie wewnetrzne

Accu-Lube EcoBooster EB7 VP

Dla narzedzi z kanatami chtodzgcymi
3-=16 mm

Dane techniczne:

Napiecie robocze: 24 V DC 2W (opcjonalnie 110 V, 220 V)
Ciénienie robocze: 4 — 8 bar

Zawartos¢ pojemnika: 1.200 ml

Czesci sktadowe:

e 1 precyzyjna pompa dozujgca

e 1 generator czestotliwosci
(opcjonalnie: dowolnie programowalne zawory
elektromagnetyczne 40-50 skokéw/min.)

e 2 sterowane przez sensor ciSnieniowy zawory
elektromagnetyczne

Accu-Lube EcoBooster EB7 VP umozliwia dopetnienie w trakcie
trwajacego procesu produkciji.

Powyzszy system Accu-Lube stosowany jest miedzy innymi u ponizszych
firm/producentéw maszyn:

Przemyst motoryzacyjny:
* Toyota

® Honda

e Yamaha

e Daihatsu

® Mitsubishi Motors

Producenci maszyn:

e Nachi-Fujikoshi

* Nippei Toyama

® Mori Seiki

e Okuma

® Yasda

e Takamatsu Machinery

13



Przyktady zastosowania wewnetrznego smarowania

Wiercenie

Wiercenie Wygniatanie

Frezowanie Wiercenie

14



Urzadzenie dozujgce Accu-Lube oraz
Accu-Lube MiniBooster dla specjalnych zastosowan

8 pomp do smarowania zewnetrznego
8 pomp do smarowania wewnetrznego
8 dodatkowych pomp

6 pomp do smarowania zewnetrznego
4 pomp do smarowania wewnetrznego

6 pomp do smarowania zewnetrznego
6 pomp do smarowania wewnetrznego
6 pomp do smarowania dodatkowego

6 pomp do smarowania zewnetrznego
Wiacznik czasowy

2 pompy do smarowania wewnegtrznego

2 pompy do smarowania zewnetrznego

15



Oleje Accu-Lube nie szkodzg ani cztowiekowi ani Srodowisku

Oleje Accu-Lube produkowane sg z nietrujgcych, odnawialnych surowcdw roslinnych.

Sg one przyjazne dla Srodowiska i biologicznie odnawialne. Oprécz swoich ekologicznych waloréw,
atutem olejow Accu-Lube jest fakt, ze sg one doskonatym $rodkiem smarujgcym gwarantujgcym
bezpieczng obrobke wszystkich metali.

Ulepszenie procesu obroébki

W poréwnaniu do standardowych olejow smarujgcych oleje Accu-Lube umozliwiajg wyrazne
zwigkszenie wydajnosci smarujgcej co pozwala na zmniejszenie tarcia wystepujacego przy
obrébce metali. W efekcie wydtuzajg sie okresy trwato$ci maszyn, a jako$ powierzchni jest o
wiele lepsza.

Oleje Accu-Lube zwigkszajg rowniez optacalnos¢. Koszty przestojow oraz czyszczenia sg
znacznie obnizone. Koszty kontroli wystepujgce przy srodkach smarujgcych na bazie wody
catkowicie odpadajg.

Oszczednos§é wody i brak odpadéw

W przedziale czasowym 6 miesiecy przecietny klient Accu-Lube moze zastgpi¢ 220 litrow
koncentratu chtodzgcego, ktdoremu odpowiada mniej wiecej 4000 litrow emulsji chtodzgcej za
pomocg jedynie 20 litréw oleju Accu-Lube.

4.000 litréw emulsji chtodzgcej 20 litréw oleju Accu-Lube

Srodki smarujace Accu-Lube zuzywaja sie w procesie obrébki skrawaniem dlatego tez, nie ma
odpaddw a ewentualna obrébka wykanczajgcal/czyszczenie jest znaczgco utatwione.
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Oleje Accu-Lube nie szkodzg ani cztowiekowi ani Srodowisku

Oleje smarujace Accu-Lube po obrobce cieplnej elementu nie zostawiajg $ladow na materiale:

Olej| LB5000 | LB 6000 | LB 2500 | LB5500 | LB 4500 | LB 4000
Obszary
zastosowan
Wszystkie materiaty
metaliczne v v v v v v
Pin+V-Block 1.000 1.250 900 1.250
Temp. zaptonu 190°C 214°C >180°C >160°C 168°C 214°C
Temp. krzepnigcia 5°C -40°C <-20°C <-40°C 4°C -40°C
Lepkos¢ przy 40°C 18,0 8,9 27 20 7,3 8,9
Przeznaczoy do -
systemoéw Booster v v v v v
Nr. zamowienia Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
llos¢ LB 5000 LB 6000 LB 2500 LB 5500 LB 4500 LB 4000
1 litr 805001 805130 805190 805170 805400 805110
5 litrow 805006 805135 805195 805175 805405 805115
20 litrow 805011 805140 805200 805180 805410 805120
205 litrow 805016 805145 805205 805185 805415 805125

Charakterystyka olejow smarujacych:

LB 5000 Dla Sredniej i ciezkiej obrébki skrawaniem
Dla lekkiej i srednio ciezkiej obrobki skrawaniem
LB 6000 Accu-Lube LB 6000 produkowany jest na bazie naturalnych substancji
ro$linnych.
LB 2500 Dla lekkiej i srednio ciezkiej obrobki skrawaniem
LB 5500 Dla lekkiej i Srednio ciezkiej obrébki skrawaniem
Dia lekkiej obrébki skrawaniem
LB 4500 Accu-Lube LB 4500 pochodzi z nauralnych sktadnikow.
Najlepiej nadaje sie do obrobki aluminium gdy nastepuje po niej obrébka cieplna.
LB 4000 Dla lekkiej i Srednio cigzkiej obrobki skrawaniem
Accu-Lube LB 4000 stworzony na bazie naturalnych kwaséw ttuszczowych.
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Oleje Accu-Lube nie szkodza ani cztowiekowi ani Srodowisku

Ponizsze Srodki smarujgce Accu-Lube przeznaczone sg gtéwnie do obrébki materiatow
zelaznych. W przypadku zastosowania tych srodkéw smarujace Accu-Lube przy materiatach
nie zawierajgcych zelaza, konieczne jest czyszczenie przed obrdbka cieping, poniewaz

W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ pozostatosci po obrébce materiale.

Olej | LB 2000 | LB 8000 | LB 10000
Obszary
zastosowan
Wszystkie materiaty
metaliczne v v v
Pin+V-Block 1.750 1.750
Temp. zaptonu 320°C 310°C 320°C
Temp. krzepniecia -20°C -17°C -20°C
LepkoS¢ przy 40°C 37 37 37
Przeznaczoy do
systemow Booster ) (v) )
Nr. zamodwienia Nr. Nr. Nr.
llosé LB 2000 LB 8000 | LB 10000
1 litr 805000 805240 805150
5 litréw 805005 805245 805155
20 litrow 805010 805250 805160
205 litrow 805015 805255 805165
Charakterystyka olejow smarujacych:
Dia lekkiej i ciezkiej obrébki skrawaniem
LB 2000 Accu-Lube LB 2000 - wyprodukowany z naturalnych, wysoko
rafinowanych trojglicerydow.
LB 8000 Dla lekkiej i Srednio ciezkiej obrobki skrawaniem
Accu-Lube LB 8000 - mieszanka naturalnych substanciji wewnetrznych.
LB 10000 Dla lekkiej i $rednio ciezkiej obrobki skrawaniem
Wyprodukowany z naturalnych, rafinowanych tréjglicerydow.

Do prac recznych najlepiej nadaje sie Olej smarujacy Accu-Lube w pascie lub w statej formie:

Nr. zamowienia Opis

805 021 ACCU-LUBE LB 5000 Pasta (zel 255 g)
805 020 ACCU-LUBE LB 5000 Pasta (stata 255 g)
805 035 ACCU-LUBE LB 5000 Twardy blok (71 g)
805 040 ACCU-LUBE LB 5000 Twardy pret (62 g)
805 041 ACCU-LUBE LB 5000 Twardy pret (368 g)
805 076 ACCU-LUBE LB 2000 Spray (222 q)

805 081 ACCU-LUBE LB 2500 Spray (222 g)

805 078 ACCU-LUBE LB 4000 Spray (222 g)

805 075 ACCU-LUBE LB 5000 Spray (222 g)

805 082 ACCU-LUBE LB 5500 Spray (222 g)

805 077 ACCU-LUBE LB 10000 Spray (222 g)




Accu-Lube - poréwnanie minimalnego smarowania z konwencjonalnym

Frezowanie

Zuzycie (mm) Chropowato$¢
powierzchni (R um)

0.25
50
0.2 — m FimaEn
40 = IR
0.5 . - /a8 | Srodek rozpuszczalny w wodzie | ¥ /’l/.."‘
5 a0 fg;j/ Rm“I
0.1 =t > -
A . = " I
0.05 B e |
- 10 —————
o Accu-Lub Srodek Accu-Lub: Srodek :;!f‘-‘_
Cccu-Lube roaei CCu-Lube rode! -~
rozpuszczalny w wodzie rozpuszczalny w wodzie a 25 50 L 5 100
Czas obrobki (min.)
Zuzycie podczas pracy z frezem kulistym Powierzchnia po pracy z frezem kulistym
Materiat:  stal hartowana 30-38 HRC Materiat:  stal hartowana 29-30 HRC
Narzedzie: VHM-frez kulkowy R3x6 Narzedzie: VHM-frez kulkowy @ 12 mm

Predko$¢ obrotowa: 10.000 rpm
vf=2.000 mm/min.

Zuzycie powierzchni
ostrza (mm)
e -

010 8 A
o I 28 I

0,08 p =
oos ““x D'Srodek ro; uszczalny w wodzie || Zuzycie powlerzchni ostrza
2 ¥ [ Materiat:  Stal hartowana 62,5 HRC
#% Sucha obrobka

.11 @ Accu-Lube —| Narzedzie: VHM-Frez trzpieniowy @ 10 mm, 6-ostrzy
- ve=30 m/min.
0 5000 000 15000 zooop soco sopog Vi= 214 mm/min
Dhugoéc ciecia (m) fm)  Granica zuzycia= 0,1 mm
Wiercenie
Czas obrébki Zywotno$¢ narzedzia

600 otworow

64 sekund

13 sekund

80 otworow

System konwencjonalny Accu-Lube System konwencjonalny Accu-Lube
System konwencjonalny:
Wiertto - VHM i mieszalny z wodg $rodek chtodzgco-smarujacy, 13 poziomowy, ve= 18m/min., fn= 0,095mm

Accu-Lube:
Wiertto - VHM i Accu-Lube, bez przejs¢, ve= 100m/min., fn= 0,08mm
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Accu-Lube - poréwnanie minimalnego smarowania z konwencjonalnym

Wiercenie

Zywotnosé narzedzia

700 otworow

300 otwordw

System konwencjonalny Accu-Lube

System konwencjonalny:
Wiertto - HSS i mieszalny z woda érodek chtodzaco-smarujgey, ve= 80m/min., fn= 0,05mm

Accu-Lube:

Wiertto - VHM i Accu-Lube, ve= 80m/min., fn= 0,15mm

fn=0,3mm fn=0,4mm fn=0,5mm fn= 0,6mm fn=0,7mm fn=0,8mm

Roézne ksztafty wiorow przy zmianie posuwu wiertta VHM z zastosowaniem minalnej ilosci oleju ACCU-LUBE.

Toczenie

20

Materiat: Stal St 44-2

Czas operacji 53 min.
Predkos¢ obrobki: 200m/min.
Posuw: 0,25mm/U

Dojazd: 1,5mm

Uchwyt: Mircona MDJNR2525-15-EB (uchwyt z kanatami chtodzgcymi)
Plytka: DNMG 150412

Minimalne smarowanie Chtodziwo

Efekt: zywotnos$¢ plytki przy zastosowaniu systemu minimalnego smarowania jest 1,5 raza
wieksza (Slad zuzycia 0,194mm) w porownaniu do konwencjonalnego chiodziwa.



Accu-Lube - poréwnanie minimalnego smarowania z konwencjonalnym

Ciecie pita taSmowa

Pitg taSmowa;: AMADA HK-800
Element obrabiany: rura
Materiat: Stal St52-3

System chtodzenia: dozownik Accu-Lube
wyposazone w 3 pompy do
smarowania zewnetrznego

Chtodziwo: Accu-Lube LB-2000

Zuzycie chtodziwa: 16ml/h

Wynik: Zywotno$é tasmy tngcej
7,5 tygodnia/na taSme przy uzyciu chtodziwa Accu-Lube
2 tygodnie/na tasme przy uzyciu konwencjonalnego chtodziwa

tygodnie
a [ 4lll
70
64
l
44 | Accu-Lube
5 4 c konwencjonalne
] chiodziwo
21
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Ciecie pita Pitg tarczowa
tarczowg Narzedzie: _ Srednica tarczy @ 300mm
Element obrabiany: tlok
Materiat: aluminium

System chlodzenia: dozownik Accu-Lube
wyposazone w 3 pompy do smarowania zewnetrznego
Chlodziwo: Accu-Lube LB-5000
Zuzycie chtodziwa: 15 ml/h
ve= 30 m/min
vi= 214 mm/min

Wynik: Zywotno$é tarczy tngcej
ok. 10.000 cie¢ przy uzyciu chtodziwa Accu-Lube
ok. 2.000 cig¢ przy uzyciu konwencjonalnego chiodziwa

Kolejng zaletg jest mozliwo$¢ natychmiastowego przetworzenia wiéréw
unikajgc straty czasu na suszenie (w omawianym przypadku okoto 2 -3 dni)

ilos¢ cieé
10.000¢

8000{

6.000] ® Accu-Lube

4,000 konwencjonalne

B Chiodziwo

2.000
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Oleje Accu-Lube - zawsze do Twojej dyspozyciji

Trzy zaktady produkcyjne na catym Swiecie

Europa

Japonia

Europa USA Japonia
ccu-wbe JTTY ROCOL North America Fu.JiI BC

Accu-Lube Manufacturing GmbH | ITW ROCOL North America Fuji BC Engineering Co., Ltd.

Glaitstr. 29 3624 West Lake Avenue 3-1, Shioiricho, Mizuho-ku,
D-75433 Maulbronn Glenview, IL 60026 Nagoya-shi

Tel.: 0049 7043 5612 Tel.: 001 847 657-5278 467-0851 Japan

Fax: 0049 7043 907098 Fax: 001 847 657-4897 Tel.: 0081 52 819 5411
Internet: www.accu-lube.com Internet: www.itwfpg.com Fax: 0081 52 819 5410
eMail: accu-lube@accu-lube.com Internet: www.fuji-bc.com

Dystrybutorzy Accu-Lube w Europie

Niemcy Francja

REXIM Werkzeug GmbH Cooper Power Tools S.A.S.
Glaitstrae 29 25, Avenue Maurice Chevalier ZI
D-75433 Maulbronn-Schmie F-77831 Ozoir-la-Ferriere

Tel.: 0049 704392270 Tel.: 0033 164 43 22 00

Fax: 0049 7043 92 27 47 Fax: 00331 64 40 17 17
rexim@rexim.de www.coopertools.com
www.rexim.de
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Accu-Lube - zawsze do Twojej dyspozyciji

Benelux

QOude Moerstraatsebaan 110

l I W S <cret Europe B.V.

[ - NL-4614 RS Bergen op Zoom

Tel.: 0031 164 2717 00
Fax: 0031 164 2436 03
info@kemet-europe.com
www.kemet-europe.com

Wielka Brytania

Rocol Lubricants

Rocol House

Swillington

Leeds

LS26 8BS

Tel.: 0044 113 232 2600
Fax; 0044 113 232 2740
www.rocol.com

Grecja

Vulcano Ltd.

24, Leocharous Street
GR-18531 Piraeus

Tel.: 0030 210 41 37 637
Fax: 0030 210 41 79 855
vulcano@vulcano.com.gr
www.vulcano.com.gr

Norwegia

Andresen Maskin AS

P.B. 27, Kjelsas
Maridalsveien 341
N-0881 Oslo

Tel.: 0047 22 23 90 93
Fax: 0047 22 23 40 54
amaskin@online.no

Portugalia
Moldtool, Lda.
Rua Sao Pedro de Moel, 30

PT-2430-163 Marinha Grande

Tel.: 00351 244 561 739
Fax: 00351 244 561 740
info@moldtool.com
www.moldtool.com

Swecja

Accu-Svenska AB
Tradaron 7

Geddeholm

S-725 97 Vasteras

Tel.: 0046 21 3307 41
Fax: 0046 21 33 07 63
Accu-svenska@swipnet.se
www.accu-svenska.se

Czechy i Stowacja

REXIM spol. s.r.o.

U Pazderek 25

CZ-181 00 Praha 8 Bohnice
Tel.: 00420 224 31 21 68
Fax: 00420 233 54 02 46
info@rexim.cz

Www.rexim.cz

Wegry

Hun-Tools Kift.

Hetvezer ut 24

H-4034 Debrecen

Tel.: 0036 6 52 454 324
Fax: 0036 6 52 420 791
huntools@hun-tools.hu
www.hun-tools.hu

il ] = T

Dania

ITW Chemical Products
Scandinavia

Priorsvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel.: 0045 86 82 64 44
Fax: 0045 86 82 64 64
www.itw-scan.com

Finlandia

KNORRING OY AB
Karvaamokuja 6
Fin-00380 Helsinki

Tel.: 00358 9 560 41
Fax: 00358 9 565 2463
knorring@knorring.fi
www.knorring,fi

Wiochy

Novatea Spa

Strada Trossi 59

I-13871 Verrone Bl

Tel.: 0039 015 582 18 93
Fax: 0039 015 582 19 09
novatea@novatea.it
www.novatea.it

Polska

Sumaris Sp. z 0.0.

Ul. Graniczna 22, Ztotniki
PL 62-002 Suchy Las

Tel.: 0048 61 8407492
Fax: 0048 61 8407493
biuro@sumaris.com.pl
www.sumaris.pl

Hiszpania

ACCU-PEMAR S.L.

Calle Cartella, 73

E-08031 Barcelona

Tel. + Fax: 0034 93 358 73 25
accupemar@accupemar.com
www.accupemar.com

Szwajcaria

Construtec AG
Grundstrasse 20
CH-6343 Rotkreuz (Zug)
Tel.: 0041 790 55 53
Fax: 0041 790 45 12
info@construtec.ch

Turcja

Frekans Makina San. Ve Tic. Ltd. Sti.
119/19 sokak no. 46 / A Evka-3
Bornova

lzmir

Tel.: 0090 232 375 95 49

Fax: 0090 232 375 95 69
Irfan.demir@frekansmakina.com
www.frekansmakina.com

Slowenia, Chorwacja, Bsnia

i Hercegowina, Montenegro,
Serbia, Macedonia

HIDRAVLIKA D.0.0.

Podjetje za Trgovino na Debelo in Drobno
Medlog 16 - SI-3000 Celje

Tel.: 00386 3 54 53 560

Fax: 00386 3 54 53 560
hidravlika@t-2.net

www.hidravlika.si

Jesli interesujg Panstwa dane dystrybutorow z Azji lub Ameryki Potudniowej prosze

skontaktowac sie z odpowiednimi zaktadami produkeyjnymi.
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|
Manufacturing GmbH @

Glaitstr. 29 - D-75433 Maulbronn-Schmie
Postfach 80 - D-75430 Maulbronn

Tel. 07043/5612 - Fax 07043 /907098
www.accu-lube.com - mail: accu-lube@accu-lube.com

@sumnnla

Ztotniki, ul. Graniczna 22, 62-002 Suchy Las

tel: +48 61 8407492
fax: +48 61 8407493
www.sumaris.pl biuro@sumaris.pl



